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1. Vorwort

1995 schlossen sich der Zweckverband Abfallwirtschaft im Raum Trier (A.R.T.) als entsorgungspflich-
tige Korperschaft fur die Stadt Trier und den Landkreis Trier-Saarburg, der Landkreis Bernkastel-
Wittlich, der Eifelkreis Bitburg-Priim und der Landkreis Vulkaneifel zu einer regionalen Arbeitsge-
meinschaft zusammen, um zu einem gemeinsamen Weg fir die zuklnftige Abfallwirtschaft zu fin-
den.

RegEnt GmbH

Landkreis
Vulkaneifel

Eifetkreis
Bitburg-Prim

A.R.T.

Rheinland-Pfalz

Landkreis
Bernkastel-
Wittlich

Landkreis
Trier-Saarburg

Zunachst wurden die abfallwirtschaftlichen Grundlagen ermittelt und anschlieRend die in den Krei-
sen bestehenden Deponien nach technischen und wirtschaftlichen Gesichtspunkten verglichen. Die
Untersuchungen, die vom rheinland-pfalzischen Ministerium flir Umwelt und Forsten finanziell un-
terstiitzt wurden, fihrten im Ergebnis einer europaweiten Ausschreibung zu der Entscheidung, eine
Abfallbehandlung nach dem Trockenstabilatverfahren zu errichten.

Um die Vereinfachung der Abwicklung zu ermdoglichen, schlossen sich die beteiligten Kreise zum
Zweckverband Regionale Abfallwirtschaft (RegAb) zusammen, der mit Wirkung vom 1. Januar 2003
errichtet wurde. Im Dezember 2005 beschloss die Verbandsversammlung des RegAb, dass der
Zweckverband die im Bau befindliche Abfallbehandlungshandlungsanlage der Fa. Herhof, die An-
fang des Jahres 2005 Insolvenz anmeldete, auf dem Geldnde der Deponie Mertesdorf (ibernimmt
und fertigstellt.

Am 26. Januar 2006 wurde die RegEnt Regionale Entsorgungsgesellschaft mbH (im Folgenden ,Re-
gEnt GmbH" genannt) als 100%ige Tochtergesellschaft des RegAb gegriindet. Im Laufe des Jahres
wurden Gber zwolf Millionen Euro investiert und die Anlage soweit fertiggestellt, dass der Probebe-
trieb am 29. Marz 2007 am Standort Mertesdorf aufgenommen werden konnte. Die Anlage wurde

3



zum 15.01.2010 abnahmereif fertiggestellt und wird seitdem in Eigenregie der RegEnt betrieben.
Knapp 13 Jahre nach seiner Griindung hat sich der Zweckverband Regionale Abfallwirtschaft (Re-
gAb) aufgeldst. Aufgaben, Vermogen und Personal wurden zum 01.01.2016 auf den Zweckverband
Abfallwirtschaft im Raum Trier (A.R.T.) libertragen. Der A.R.T. selbst trug seinem neuen Einzugsge-
biet Rechnung und dnderte seinen Namen in: ,,Zweckverband Abfallwirtschaft Region Trier”. Die
Abkilrzung A.R.T. bleibt bestehen. Seitdem ist die RegEnt Regionale Entsorgungsgesellschaft mbH
100 %ige Tochter des A.R.T.

2020 wurde die Mechanisch-Biologische Trocknungsanlage um eine Sortieranlage erweitert, mit
dem Ziel die im Restabfall enthaltenen Wertstoffe sortenrein zu trennen und dem Recycling zuzu-
fuhren.

Alle Angaben und Zahlen der Umwelterklarung stammen aus Datenbanken, taglich erfassten Be-
triebswerten, Jahresberichte und Wiegedaten des Zweckverband A.R.T. Mit diesen Daten kénnen
alle wichtigen Umweltfragen der RegEnt in angemessener Weise dargestellt werden. Eine Priifung
erfolgt im Rahmen der ISO 14001 (Umweltmanagement) Zertifizierung.

2. Umweltpolitik

Bei der RegEnt GmbH ist der Umweltschutz integraler Bestandteil der Unternehmenspolitik. Das
gemeinsame Ziel ist, unternehmerisches Handeln und 6kologische Anforderungen in Einklang zu
bringen. Die Umweltpolitik, die Organisationsstruktur und umweltspezifische Aufgaben werden
durch die Geschaftsfihrung festgelegt. Sie sind Gegenstand laufender Optimierung.

Das Unternehmen handelt umweltorientiert und beachtet den Schutz der natiirlichen Lebensgrund-
lagen in Verantwortung gegeniiber der Gesellschaft und kiinftigen Generationen.

Umweltleitlinien:

e Das Unternehmen betreibt Umweltschutz aus eigener Initiative und Verantwortung. Es handelt
nach dem Grundsatz, dass Probleme moglichst an ihrem Ursprung zu l6sen sind. Dabei werden
Entscheidungen schon im Vorfeld auf mogliche Umweltauswirkungen in Verfahren und Tatigkeit
beurteilt.

e Bei der Regknt GmbH wird die Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen als Mindestanforde-
rung verstanden. Die Grenzwerte der einzelnen im Genehmigungsbescheid geforderten Werte
werden deutlich unterschritten und auf das technisch moégliche Minimum reduziert.

e Das Unternehmen ergreift Mallnahmen, um Betriebsstorungen mit Auswirkungen auf die Um-
welt zu vermeiden.

e Das Unternehmen steht im Sinne der Weiterentwicklung des Umweltschutzes in dauerndem,
konstruktivem Dialog mit Behérden, Wissenschaftlern, Kunden und der Offentlichkeit.



e Durch regelmaRige Flihrungen von unterschiedlichsten Interessengruppen vor Ort wird den Teil-
nehmern der Ablauf und die Tatigkeiten anhand der Maschinentechnik und verschiedener Ma-
terialmuster naher gebracht.

e Der Zweckverband A.R.T. und somit auch die Regent GmbH agieren und kommunizieren mit einer
hohen Transparenz. RegelmaRig wird in den Verbandsversammlungen im offentlichen Teil tGber
aktuelle Projekte berichtet. Des Weiteren haben interessierte Biirger die Moglichkeit sich online
auf der Website des Zweckverbands fiir unterschiedliche Fiihrungen anzumelden um einen de-
taillierten Einblick in das Tagesgeschaft zu erhalten.

e Die RegEnt GmbH betreibt eine offene Umweltinformationspolitik gegeniiber der Offentlichkeit.
Sie informiert Uber die festgelegten Umweltziele, MaRnahmen und Ergebnisse durch den jahrli-
chen Umweltbericht, welcher auf der Homepage veroffentlicht wird.

e Das Unternehmen betrachtet es als eine Pflicht, bei der Aus- und Weiterbildung der Mitarbeiter
das Umweltbewusstsein zu fordern und die Beschaftigten zu umweltbewusstem Handeln zu mo-
tivieren und anzuhalten. Um den bereits hohen Standard auf dem Gebiet des Umweltschutzes zu
erhalten und auszubauen, werden die Mitarbeiter aller Bereiche aufgefordert, standig und aktiv
an Verbesserungen des Umweltschutzes mitzuwirken.

e Wir sind darin bestrebt die Konsistenzstrategie zu verfolgen. Zum einen wird das Ziel verfolgt
moglichst viele Wertstoffe aus dem Restabfall auszusortieren und wieder dem Kreislauf zuzufiih-
ren und so natlrliche Ressourcen zu schonen und zum anderen soll dieser Prozess moglichst
energieeffizient stattfinden (u.a. durch Nutzung erneuerbarer Energien).

e Das Unternehmen stellt sicher, dass auf dem Betriebsgelande arbeitende Vertragspartner die
gleichen Normen anwenden wie es selbst. Darliber hinaus wirkt das Unternehmen auf ein um-
weltgerechtes Verhalten ihrer Vertragspartner hin.

e Das Unternehmen verpflichtet sich seine Umweltleistung kontinuierlich zu verbessern (KVP). Dies wird
in erster Linie mit einem Mitarbeiter-KVP zur Optimierung von Arbeitsablaufen und -methoden
sowie der Verbesserung des Arbeitsumfeldes erreicht. Der KVP funktioniert, da jeder Mitarbeiter
verpflichtet ist, standig Bestehendes in Frage zu stellen, zu analysieren und Verbesserungen auf-
zuzeigen und sie hinsichtlich ihrer Einsatzfahigkeit zu erproben.

Die Geschaftsflihrung Gberprift die dargestellten Leitlinien in regelmaRigen Zeitabstanden (Review)
und stellt dadurch sicher, dass diese Umweltleitlinien in allen Unternehmensbereichen umgesetzt
werden bzw. eine Anpassung vorgenommen werden muss.



3. Bindende Verpflichtungen

Bindende Verpflichtungen fir die RegEnt GmbH leiten wir aus den Anforderungen der "interessier-
ten Parteien" ab (s. Kap. 5). Dazu zdhlen u.a. insbesondere umwelt- und arbeitsschutzrechtliche Ver-
pflichtungen, zu deren Erflllung wir uns verpflichtet haben.

Alle relevanten Gesetze, Verordnungen, Vorschriften werden mit Hilfe des Online-Dienstes "Umwelt
Online" in einem Kataster gefiihrt. Alle Anderungen werden (iber den Online-Dienst gemeldet, so
dass die daraus resultierenden Vorgaben im Betrieb gedndert werden kénnen. Die Anforderungen
und Erwartungen interessierter Parteien werden im UMS ebenfalls betrachtet und somit Gber-
wacht.

Neben den vorgenannten Verpflichtungen zahlen auch noch Auflagen aus Genehmigungen sowie
neue Anforderungen der Behdrde zu den bindenden Verpflichtungen. Alle prifpflichtigen Anlagen
(z.B. Behalter, Feuerldscheinrichtungen, Standsicherheitsnachweise, UVV-Priifungen, Tore etc.)
werden Uber ein EDV-Programm organisiert und somit die regelmaRigen Priifungen nachgewiesen.

Die Uberwachung und kontinuierliche Verbesserung des Umweltschutzes sowie des Arbeits- und
Gesundheitsschutzes ist fiir die RegEnt GmbH von entscheidender Bedeutung und eine verbindliche
Einrichtung. Durch Betriebsbegehungen werden die Gefahrdungsbeurteilungen und Betriebsanwei-
sungen auf dem aktuellen Stand gehalten. Der Arbeits- und Gesundheitsschutz wird fremdiber-
wacht. Dadurch ist gewdhrleitet, dass alle relevanten Bereiche wie z.B. Ldrm, Atemschutz, Biostoffe
kontrolliert und auf dem aktuellen Stand gehalten werden. Notwendige Schutzimpfungen werden
durch die Betriebsarztin durchgefiihrt.

Durch standige interne Kommunikation, z.B. tagliche Schichtiibergabe oder Quartalsgesprache,
werden alle Mitarbeiter Giber Besonderheiten oder Veranderungen im Betrieb oder im betrieblichen
Ablauf informiert. Die fur die Bereiche notwendigen jahrlichen SchulungsmaRnahmen (Stapler, UVV,
Brandschutz etc.) werden in Form von Unterweisungen durchgefiihrt und dokumentiert. Flr neue
Mitarbeiter werden externe Schulungen fir eine fehlende Befdhigung z.B. Staplerschein durchge-
fiihrt. Rechtlich erforderliche Betriebsbeauftragte, z.B. Immissionsschutz-, Abfall- und Brandschutz-
beauftragter sind bestellt und der zustandigen Genehmigungsbehorde genannt. Die hier notwendi-
gen NachschulungsmalBnahmen werden ebenfalls im o.g. EDV-Programm organisiert.



Seit der letzten Umwelterklarung 2021 haben sich die folgenden Verordnungen geandert, bzw. sind
neu dazu gekommen:

Verordnung / Vorschrift MaRRnahmen

Zweites Gesetz zur Anderung des Brennstof- | Anpassung der CO2 Steuer in 2024 auf 40 €/t.

femissionshandelsgesetzt Verhandlung mit Abnehmer fiihren.

StromPBG — Strompreisbremsegesetz Fristgemale Einreichung der notwendigen Un-
terlagen um den Ausgleich in Anspruch nehmen
zu kdnnen

BioAbfV — Novelle Zukunftiger Verbleib des Bioabfalls muss frih-

zeitig kommuniziert werden.

4. Standortbeschreibung

Die RegEnt GmbH ist Eigentiimerin und Betreiberin der mechanisch-biologischen Trocknungsanlage
(MBT) inkl. Sortieranlage in Mertesdorf. Die Anlage ist im Entsorgungs- und Verwertungszentrum
innerhalb der Gebietsausweisung im Planfeststellungsverfahren am Standort der Deponie Mertes-
dorf integriert. Diese befindet sich in unmittelbarer Ndhe der Ortschaften Mertesdorf (ca. 3 km) und
Fell (ca. 6 km). Eine Wasserschutzgebietsausweisung in unmittelbarer Nahe liegt nicht vor. In der
MBT werden die Abfalle von rund 530.000 Einwohnern biologisch behandelt und getrocknet. Der
Trocknungsprozess geschieht durch Mikroorganismen ohne Zufiihrung von Fremdwarme. Das Ge-
wicht der Abfille wird um etwa 35 Prozent reduziert. Die getrockneten Abfille werden in einer
nachgeschalteten Sortieranlage in verschiedenen Siebschnitte unterteilt um die enthaltenen Wert-
stoffe moglichst sortenrein zu trennen. Durch die Sortierung kénnen Eisen-, Nichteisenmetalle, Mi-
neralik und eine Biomassefraktion gewonnen werden.



Luftbild des Standortes der RegEnt GmbH (roter Rahmen) am Entsorgungs- und Verwertungszentrum (EVZ)

Mertesdorf
Unternehmen Regionale Entsorgungsgesellschaft mbH (RegEnt GmbH)
Standort Unter dem Galdberg 1; 54318 Mertesdorf

Anzahl der Mitarbeiter

21 Mitarbeiter

Branche

Abfallbehandlung (NACE-Code 38.2)
Nachsortieranlage (NACE-Code 38.32)

umweltrelevante Anlagen

e Rottetechnik
e Abluftreinigung / Regenerative-Thermische Oxidation (RTO)
e Abwasserbehandlung (inkl. Kiihlkreislauf)

Umweltrelevante
Genehmigungen

e Nach BImSchG, 4. BImSchV, Nummer 8.6.2.1 (IED Anlage)

Die Anlage hat eine Kapazitat von 180.000 Mg*/a fir Siedlungsabfille und 40.000 Mg*/a fiir Sper-
rabfalle. Der Jahresdurchsatz belief sich im Jahr 2022 auf ca. 105.182 Mg*, das einer durchschnittli-
chen Anlieferung von 410 Mg*/Tag entspricht. Die immissionsschutzrechtliche Genehmigung nach
der 4. BImSchV liegt seit dem 14.03.2001 vor.

Die Rottetechnik der Anlage lauft rund um die Uhr im 24-Stunden-Betrieb. Die Betriebszeiten liegen
im 2-Schichtbetrieb zwischen 05:30 Uhr und 22:30 Uhr. Innerhalb der dargestellten Organisation
werden die umweltrelevanten Prozesse betrieben und iberwacht.




Aufbau der Organisation

Organigramm RegEnt GmbH

Beauftragten-
wesen

ImB - Fr. Humpert-Zerulla
AbfB/ Gewdsser— Hr., Otto (Dekra)
Fasi— Fr. Weitzel (Dekra)
Brandschutz - Hr. Rausch

Betriebsdrztin - Dr. Brunn

UMB - Hr. Recht

Geschaftsfihrung

Hr. Dr. Monzel

Betriebsleiter

Hr. Recht
Stv. Hr. Thomas
Stv. Hr. Hein

Hr. Schmitt

Schichtleiter 1

Vorarbeiter

Hr. Regnery
|

Mitarbeiter

Hr. Rausch

Hr. Willger
Hr. Lecher

Hr. Trauner
Hr. Lauerr

Hr. Huwer

Werkstatt

Schichtleiter 2

Hr. Birkel

Hr. Palzer

Vorarbeiter

_| Hr. Wiedemann|

Mitarbeiter

Hr. Alten

Hr. Meissner
Hr. Fleckenstein
Hr. Becker

Hr. Kridther

Hr. Winnebeck

Auszubildende

Hr. Schanda




5. Umweltmanagementsystem (UMS)

Die Wirksamkeit des UMS bewertet die Geschaftsleitung auf Basis des jahrlich durchgefiihrten Um-
weltaudits und den regelmalig ermittelten Kennzahlen. Alle gesetzlich umweltrelevanten Forde-
rungen werden in einem Kataster erfasst, kontinuierlich aktualisiert und an die Geschaftsfiihrung
ibermittelt. Die jahrliche Uberpriifung der Einhaltung der rechtlichen Vorgaben ergab keine Abwei-
chungen.

Zur Ermittlung der Umweltaspekte wurden die Ablaufe im Unternehmen analysiert und entspre-
chende Verfahrensanweisungen erstellt wie z. B.:

*  Sicherstellung der Rechtssicherheit

* Umgang mit Gefahrstoffen

*  Prifung der umweltrelevanten Anlagen

* Textliche Beschreibung der Aufgaben von Beauftragten
* Einbindung der Mitarbeiter.

Die Ergebnisse wurden in der Bewertung der Umweltaspekte zusammengefasst und auf diesen
Grundlagen die Umweltziele definiert.

Zur vollstandigen Beschreibung des Kontextes unseres Umweltmanagementsystems gehoren nicht
nur die dargestellte Beschreibung des Standortes und der Tatigkeiten, sondern auch die Bestim-
mung der externen und internen Themen, die durch die Erwartungen unterschiedlicher "Interes-
sierter Parteien" an die Regknt GmbH herangetragen werden. In der nachfolgenden Tabelle sind die
wichtigsten interessierten Parteien, lhre Anforderungen/ Erwartungen und die sich daraus binden-
den Verpflichtungen dargestellt.

Interessierte Anforderungen / Erwar- bindende Ver-
Parteien tungen pflichtung Einhaltung
Die Erfullung der Entsorgungssicher-
Kunden Erflillung der Entsorgungs- und . heit obliegt dem ZV A.R.T. und ist
Rechtliche Vorgaben . . .
(extern) Behandlungsanforderung Uber einen Behandlungsvertrag mit
der RegEnt GmbH geregelt
Die Sicherheit im Anlagenbetrieb und
Eigentiimer . . i . . L
Sicherheit und Zuverlassigkeit Vorgaben durch den Vermeidung von Stoérfallen ist tiber
(intern) im Anlagenbetrieb Eigentimer ein EDV gefuhrtes Instandhaltungs-
system geregelt
Arbeit htliche V Die Einhaltung der Vorschriften wird
i i rbeitsrechtliche Vor-
Mitarbeiter Sicherer und gesunder Arbeits- . ) extern Uberwacht und die notwendi-
schriften, Infektions- L
. platz gen Schulungen werden jadhrlich
(intern) schutzgesetz )
durchgefiihrt
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Offentlichkeit /
Nachbarn

(extern)

Transparenz beziiglich der Um-
welteinwirkungen

Einhaltung der Grenz-
werte

Die Einhaltung aller relevanten Um-
welteinwirkungen werden liber die
Veroéffentlichung der Umwelterkla-
rung und Uber die Moglichkeit von
Besichtigungen der Anlage zur Verfi-
gung gestellt

Gesetzgeber

(extern)

Erfallung der relevanten Vor-
schriften

EU-Verordnungen,
Bundes- und Landes-
gesetze / Verordnun-

gen

Alle Gesetze werden innerhalb eines
Katasters gefiihrt. Die Einhaltung
wird seitens der Behdrde bei IED Be-
gehungen Gberpruft

Behoérden

(extern)

Transparenz, keine Abweichun-
gen zu relevanten Vorschriften

Auflagen aus Geneh-
migungen

Die Auflagen aus der Genehmigung
wird tber die Vorlage der jahrlichen
Berichte erfiillt. Diese werden eben-
falls bei der IED Begehung liberprift

Berufsgenossen-
schaft

(extern)

Einhaltung der Arbeits- und Ge-
sundheitsvorschriften

Vorschriften im Ar-
beits- und Gesund-
heitsschutz

Die Vorschriften werden extern
Uberpruft, die Einhaltung wird damit
sichergestellt

Versicherungen

(extern)

Risikoarmer Betrieb der Anla-
gentechnik

Auflagen durch den
Versicherer

Durch jahrliche Begehungen und Be-
sprechungen mit dem Versicherer
wird ein moglichst risikoarmer Be-

trieb sichergestellt

Lieferanten

(extern)

Faire Geschaftsbedingungen

Gebunden an Aus-
schreibungen

Die fiir einen reibungslosen Anlagen-
betrieb erforderlichen Ersatzteilliefe-
ranten sind mehrfach vorhanden

Energieversorger

Zuverlassige Energieversorgung
Humane Preisgestaltung

Friihzeitige Info (iber Liefereng-
passe

Bindung durch vertrag-

liche Kooperation

Ausschreibung

Reger Austausch beider Parteien

Umweltgutach-
ter

(extern)

SO 14001

Freiwillige Umwelterklarung zur
Unterrichtung der Offentlichkeit

SO 14001

§ 15 der 30. BIm-
Schv

Es erfolgt eine jahrliche Begutach-
tung
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6. Wesentliche Prozesse

In der mechanisch-biologischen Trocknungsanlage werden die Abfédlle aus Haushalten und hausli-
chen Gewerbebetrieben nicht mit Fremdenergie, sondern durch die Arbeit von Mikroorganismen,
die im Abfall enthalten sind, getrocknet. Um den Abfall zu trocknen bedient man sich der einfachen
physikalischen GesetzmaRigkeit , Warme Luft kann mehr Wasser aufnehmen als kalte Luft”.

6.1.Annahme der Abfille

Die Annahme der Abfalle erfolgt wahrend der Betriebszeiten der Anlage von 06:00 Uhr bis 19:00
Uhr. Die anliefernden Fahrzeuge sind mit einem Barcodesystem ausgestattet und werden im Ein-
gangsbereich des EVZ Mertesdorf auf einer vollautomatischen Waage erfasst. Diese Daten werden
in das Prozessleitsystem der MBT weitergeleitet.

Mit dem gleichen Barcodesystem kénnen sich die Fahrzeuge an einem der 5 Anliefertore anmelden.
Das Leitsystem vergleicht die Waagedaten und gibt nach erfolgreicher Prifung die Torsteuerung
frei. Nach dem Abladen schlieRen sich die Tore vollautomatisch. Nach einer Endreinigung der Abla-
destelle durch den Anlieferer fahren die Fahrzeuge wieder auf die Waage zur Endverwiegung.
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6.2.Vorbehandlung der Abfille

Die angelieferten Abfallmengen fallen Gber die 5 Anliefertore in den Tiefbunker innerhalb der Rot-
tehalle. Der Tiefbunker hat ein Fassungsvermdgen von 2.500 Mg bzw. 5.000 m3. Innerhalb des Tief-
bunkers arbeitet eine vollautomatische Krananlage.

Die Krananlage hat die folgenden Aufgaben:

- Freirdumen der Anliefertore fiir die nachste Anlieferung

- Einlagern von Abfallmengen im rickwartigen Bereich des Tiefbunkers

- Mischen von verschiedenen Abfallstromen zur Homogenisierung der Abfalle
- Umlagern von Abfallen in andere Tiefbunkerbereiche

- Auslagern von Abféllen in die Zerkleinerungseinrichtungen

Die Krananlage kann mit Hilfe einer Handsteuerung bei Havarie- und Reparaturarbeiten vom Perso-
nal genutzt werden. Die Abfille werden nach dem Tiefbunker zur Zerkleinerung in zwei Vorzerklei-
nerer vollautomatisch verbracht. Durch die Zerkleinerung werden die Abfille in eine KorngroRe von
unter 300 mm zerkleinert. Dies ist fir den weiteren Behandlungsprozess in den Rotteboxen erfor-
derlich. Es ist immer nur eine Zerkleinerungseinheit in Betrieb, die zweite befindet sich in der War-
tung oder im Standby flr den Havariefall. Der Anlagendurchsatz der Zerkleinerungsstufe liegt bei
ca. 50Mg/h. Nach der Zerkleinerung werden die vorbehandelten Abfélle Uber eine Forderstrecke
(Bander) in einen Zwischenbunker geférdert. Hier erfolgt die Ubergabe zu den Rotteboxen.
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6.3.Biologische Trocknung

Die biologische Trocknung erfolgt in der Rottehalle in 12 nebeneinander angegliederten Boxen. Jede
Rottebox ist 30m lang und 5m breit und 5m tief.

Die Boxen haben die folgenden Aufgaben:

- Reduzierung des Wassergehaltes im Restabfall (Trocknung)
- Abbau biologischer Bestandteile zur Nutzung der daraus entstehenden Energie
- Herstellung eines gut zu verarbeitenden Materials im Output der Anlage

In der Rottebox kommt durch die biologischen Inhaltsstoffe des Restabfalls ein Rotteprozess in
Gang, bei dem Warme entsteht. Die Zufiihrung von Luftsauerstoff treibt den Prozess an. Ein aerob-
biologischer Stoffwechsel setzt ein und das Material erwdarmt sich. Folglich nimmt die Luft beim
Durchstromen des Materials mehr und mehr Wasser auf. Verlasst die warme, nahezu gesattigte Luft
die Box, wird das Wasser in Form von Dampf ausgetragen.

Bei der folgenden Abkiihlung in den Warmetauschern unterschreitet die Luft die Taupunktlinie und
gibt in ihr enthaltenes Wasser in Tropfenform wieder ab. Hierbei werden auch die im Wasser gel6s-
ten Stoffwechselkomponenten CO; und NH4 mit abgeschieden.

Der Trocknungsprozess dauert unabhangig von der Abfallzusammensetzung bei Steuerung der Luft-
zufuhr ca. 9 bis 11 Tage. Fir den Rotte- bzw. Trocknungsprozess stehen zwei Luftkreislaufe (kleiner
und groBer Umluftkreis) zur Verfiigung. Im kleinen Umluftkreislauf wird die Luft, die das Rottegut
passiert hat, oberhalb des Materials abgesaugt und unterhalb des Zwischenbodens der Box wieder
zugefiihrt. Im groBen Umluftkreislauf wird die Umluft, die in den fir alle Boxen genutzten Warme-
tauschern gekihlt und entfeuchtet wurde, gemischt mit Frischluft aus der Anlieferungs- und Rotte-
halle den einzelnen Boxen wieder zugefiihrt. Im Betriebsjahr 2012 wurde eine anlagentechnische
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Optimierung des Hallenluftmanagements durchgefiihrt. Im groBen Umluftkreislauf wurden zusatz-
liche Warmetauscher in der zugefiihrten Hallenluft nachgeristet. Hierdurch kann in den Sommer-
monaten die warme Hallenluft gekihlt und in den Wintermonaten angewarmt werden. Durch die
Malnahme wird die Trocknungsleistung verbessert und Energie eingespart. Die bisherige Bilanzie-
rung zeigt einen deutlich besseren Rotteverlust in den Sommermonaten.

6.4.Abluftbehandlung

Die wahrend des Rotteprozesses mit Kohlenwasserstoffen angereicherte Luft wird in einer regene-
rativen thermischen Oxidation (RTO) zuerst Giber Keramikwaben aufgeheizt und anschlieend einer
Brennkammer zugefiihrt. Dort wird die Luft auf (iber 800 °C erwarmt. Dies stellt sicher, dass die
Kohlenwasserstoffe sowie andere Schadstoffe zu Kohlendioxid und Wasser oxidieren. Im Anschluss
wird die warme Luft mit Hilfe der Keramikwaben wieder abgekiihlt. So werden 98% der Warme
wieder zurlickgewonnen und stehen fiir die Aufheizung der Luft wieder zur Verfligung. Die fir die-
sen Prozess notwendige Energie wird in Form von Erdgas aus dem Stadtnetz zugefiihrt. Durch ein
zyklisches Umschalten auf die verschiedenen Segmente der Keramikwaben und zwischengeschal-
tete Spulzyklen werden die gesetzlichen Anforderungen im Dauerbetrieb eingehalten.
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Die Abluftbehandlung erfolgt nach Vorgaben aus der 30. BImSchV und wird kontinuierlich tber-
wacht. Die in der Verordnung vorgegebenen Grenzwerte werden durch die RTO nicht nur eingehal-
ten, sondern deutlich unterschritten. Dies wird anhand von Online-Messungen dokumentiert. Die
Emissionsgrenzwerte sind eingehalten, wenn bei kontinuierlichen Messungen kein Tagesmittelwert,
kein Halbstundenmittelwert und kein Monatswert und bei Einzelmessungen kein Ergebnis den je-
weiligen Emissionsgrenzwert liberschreitet.

In der nachfolgenden Tabelle sind die Jahresmittelwerte aus den Betriebsjahren 2021/2022 ersicht-
lich:

Parameter Messwert 2021 | Messwert 2022 Grenzwert Uberschreitungen
Gesamtstaub 0,1 mg/m?3 0,19 mg/m3 10 mg/m3 0
C-gesamt 0,68 mg/m3 0,73 mg/m3 20 mg/m?3 0
Distickstoffoxid N>O 11,31 g/Mg 12,09 mg/m3 34,24mg/m3 0
Dioxine und Furane <0,01 ng/m3 <0,01 ng/m3 0,1 ng/m3 0

Aus den umliegenden Wohngebieten sind im Berichtsjahr keine Beschwerden zu verzeichnen.

Um Geruchsaustritte aus der Rottehalle zu verhindern ist laut Genehmigungsbescheid ein dauerhaf-
ter Unterdruck in der Halle zu gewahrleisten. Dies wird dadurch sichergestellt, dass die abgefiihrte
verbrannte und behandelte Luft aus der RTO (max. 60.000m3/h) aus der Rottehalle im Luftmanage-
ment erganzt und somit der Unterdruck gewahrleistet wird. Nach dem Umbau im Sommer 2012
werden die vorhandenen Torluftschleusen im Anlieferbereich lGiber einen kontrollierten Fremdluf-
teintrag zur Abkopplung der AuBenluft mit Hallenluft versorgt. Dadurch ist der stetige Unterdruck
in der Halle verbessert worden.

6.5.Entstaubung

Zur Staubreduzierung sind innerhalb der gesamten Behandlungstechnik 4 Entstaubungsanlagen in-
stalliert. In diesen Anlagen werden die staubbelasteten Abluftstrome behandelt. Der abgeschiedene
Staub wird mit Pressen brikettiert und dem fertigen Brennstoff zugegeben. Aus einer Anlage wird
der gereinigte Luftstrom in die Rottehalle zurlickgefiihrt. Zwei Anlagen verbringen die gereinigten
Luftstrome Uber einen Kamin ins Freie. Die vierte Anlage versorgt im Umluftbetrieb die neu instal-
lierte Sortiertechnik.

Die Behandlungs- und Rottehalle wird unter einem standigen Unterdruck gehalten. Zusatzlich sind
an den 5 Anliefertoren Torluftschleusen installiert. Dadurch wird ein Austritt von belasteter Luft in
die Umgebung verhindert.
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6.6.Abwasseraufbereitung

Im gesamten Rotte- und Trocknungsprozess fallen Abwasser aus den folgenden Herkunftsbereichen
an:

- Kondensat aus den Warmetauschern (ca. 5m3/h)
- Sicker-, Press,- und Spuilwasser aus dem Rottebereich (max. 0,5m3/h)
- Hausliches Abwasser aus den Sozialbereichen.

Auf dem Gelande der RegEnt GmbH existiert kein direkter Ablauf von Schmutzwasser und Nieder-
schlagswasser in die Kanalisation. Das anfallende Abwasser wird komplett in einer eigenen Wasser-
aufbereitungsanlage behandelt. In dieser Anlage werden das Presswasser aus den Rotteboxen, die
durch die Trocknung entzogene Feuchtigkeit anfallende Wassermenge (Kondensat) und die sanita-
ren Abwasser gereinigt.

Die Abwaésser werden in einem Kondensatschacht zusammengefiihrt. Dieser dient als Pufferbehal-
ter fur die nachgeschaltete Wasseraufbereitungsanlage. Diese Aufbereitungsanlage ist fir die Rei-
nigung aller Prozesswasser ausgelegt. Die Anlage besteht aus einer biologischen Stufe, Ultrafiltra-
tion, Membranfiltration und einer chemischen Ammoniumentfernung. Das gereinigte Wasser wird
fiir die Nachspeisung der Kihltirme und als Brauchwasser innerhalb der Anlagentechnik verwendet.
In den Wintermonaten wird ein geringer Teil des aufbereiteten Abwassers als Uberschusswasser in
den Vorfluter (Mosel) eingeleitet. Die gesamten Reinigungsstufen laufen im vollautomatischen Be-
trieb. Installierte Onlinemesstechnik dient zur Steuerung und Uberwachung der Parameter, ein be-
triebseigenes Labor stellt die Reinigungsleistung der Anlage sowie die Einleitfahigkeit in den Vorflu-
ter sicher.
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In einem ersten Schritt, der biologischen Aufbereitungsstufe, wird das Kondensat kontinuierlich in
einem Bioreaktor (79 m3® Volumen) geleitet, wo die enthaltenen leicht abbaubaren organischen
Schadstoffe durch Mikroorganismen abgebaut werden. In einem zweiten Schritt, der Membranfilt-
rationsstufe, wird die Biomasse durch getauchte Membranmodule zurlickgehalten und dem Biore-
aktor wieder zugefiihrt. Die getauchten Membranmodule ersetzten seit Ende 2013 die energetisch
ungiinstigere Ultrafiltrationsstufe. Der Uberschuss an Biomasse wird in die Rotteboxen zuriickge-
fihrt, um dort stofflich verwertet zu werden. Das durch die Filtration entstehende Permeat (gerei-
nigtes Wasser) enthalt noch Ammoniumverbindungen. Diese werden durch ein physikalisch-che-
misches Verfahren (Strippung) in einer dritten Stufe abgetrennt.

7. Ergebnis der Abfallbehandlung

Durch die biologische Trocknung wird das Gewicht des Abfalls um durchschnittlich 35 Prozent ver-
ringert. Der verbleibende Abfall, der statt der anfanglichen 48 Prozent jetzt nur noch eine Rest-
feuchte von weniger als 18 Prozent aufweist, wird als Ersatz fir fossile Brennstoffe in Kraftwerken
eingesetzt. Die Energieerzeugung aus Abfallen hat entsprechend der Europaischen Abfallrahmen-
richtlinie seit Juli 2008 den Status der Verwertung. In einem virtuellen Rundgang auf unserer Inter-
netseite www.regent-trier.de sind die einzelnen Stationen anschaulich dargestellt, hier ist die je-

weils aktuelle Umwelterklarung offentlich zuganglich.

8. Einsatz-, Betriebsstoffe und Umweltleistung

Auf Grund der gewahlten Betriebsfihrung werden nur wenige sonstige Betriebsstoffe eingesetzt.
Lediglich fiir den Bereich der Wasseraufbereitung benoétigen wir Sduren und Laugen in lberschau-
baren Mengen. Eine Kennzeichnung und Verarbeitung erfolgt nach dem Stand der Technik und ist
in entsprechenden Arbeitsanweisungen geregelt. Ein Gefahrstoffkataster mit einer Einstufung des
jeweiligen Stoffrisikopotenzials ist vorhanden.
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8.1.Umweltleistung Abfallbehandlung
Die bedeutendste Umweltleistung der RegEnt GmbH liegt in der biologischen Abfallbehandlung.
Hier erfolgt eine deutliche Reduzierung der Abfallmengen durch die Trocknung. Dies wirkt sich fol-
gendermalien auf die Umweltbelastung aus:

e Reduzierung der Transporte auf der Stralle zu den weiteren Behandlungs- und Entsorgungs-
anlagen

e Erhohung des Heizwertes von ca. 7.500 kJ/kg auf 11.500 kJ/kg. Durch den héheren Heizwert
kénnen die Abfallmengen als Ersatzbrennstoff genutzt werden und missen nicht in klassi-
sche Millverbrennungsanlagen entsorgt werden.

e Die im Abfall enthalten Wassermenge wird Giber den Prozess zuriickgewonnen und nach der
Reinigung dem Kreislauf wieder zugefiihrt.
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Nur im Betriebsjahr 2018 wurden keine Abfalle aus dem Landkreis Vulkaneifel angenommen,
dadurch reduzierte sich die behandelte Menge gegentliber den Vorjahren. Aufgrund des Kranscha-
dens im Januar 2020 in der MBT war die Inputmenge im Jahr 2020 reduziert.

8.2.Umweltleistung Energiebezug

Energie wird in Form von Strom und Gas eingesetzt. Die Stromversorgung wird durch einen kom-
munalen Anbieter gedeckt. Im Betrieb selbst sind mehrere Gerate, deren Stromverbrauch als rele-
vant bezeichnet werden muss, untersucht worden. Alle relevanten Motoren sind im Sinn der Ener-
gieeinsparung bedarfsgerecht steuerbar. Der Energiebezug ist durch die schwankende Inputmengen
unterschiedlich. Der Stromverbrauch erhdhte sich ab dem Behandlungsjahr 2015 durch nachgeris-
tete Maschinentechnik. Der leichte Riickgang in den Betriebsjahren 2018 und 2019 resultiert aus
der geringeren angenommenen Abfallmenge und ergibt somit einen héheren Indikator. Durch die
Inbetriebnahme der Nachsortierung Ende 2020 stieg der Energiebedarf durch zusatzliche Maschi-
nentechnik weiter an.
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Bei der Abfalltrocknung wird keine Warmeenergie zugefiihrt. Ein Energieeintrag erfolgt ausschliel3-
lich durch den Stromverbrauch der Beliiftungsaggregate. Im Rotteprozess selbst entsteht durch den
biologischen Abbau von organischen Stoffen im Siedlungsabfall sowie durch die Luftversorgung
Warme. Im Betriebsjahr 2013 wurde eine zusatzliche Warmepumpe zur Spitzenlastabdeckung der
Heizung nachgeristet. Diese Warmepumpe ersetzt die bisherige energetisch ungtinstige elektrische
Nachheizung der Warmespeicher. Seit der Inbetriebnahme der Warmepumpe erfolgte keine wei-
tere elektrische Nachheizung
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Auf dem Dach des Sozialgebdudes ist eine solarthermische Anlage installiert, die die Warmwasser-
versorgung der sanitdren Anlagen sicherstellt.

Auf dem Dach der Rottehalle der MBT sowie auf dem Dach der Umladestation des Zweckverbandes
A.R.T. wurde im Betriebsjahr 2014 je eine Photovoltaikanlage errichtet. Die elektrische Leistung die-
ser Anlagen ist auf ca. 205 KWp ausgelegt. Die erzeugte elektrische Energie wird nur fiir den Eigen-
bedarf genutzt. Die Inbetriebnahme erfolgte im vierten Quartal im Jahr 2014.

Gegen Ende des Betriebsjahres 2014 wurden die beiden Blockheizkraftwerke des ZV A.R.T umge-
baut. Die neuen Maschinen wurden der jetzigen Gasprognose der Deponie angepasst. Des Weiteren
wurde der Standort in den oberen Bereich der Gebdude verlegt. Dadurch ist eine Kraft-Warmekopp-
lung zur Heizung der Gebaude des ZV A.R.T. moglich. Der Betrieb erfolgt ausschlieRlich mit Depo-
niegas.
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Die Eigenerzeugung von Strom Uber die beiden PV-Anlagen und das BHKW ist wie in der Grafik zu
sehen bis 2018 stetig gestiegen. Ab 2019 werden umfangreiche UmbaumaRBnahmen der Gasfas-
sungsanlage in der Deponie durchgefiihrt. Aus diesem Grund kommt es zu langeren Stillstanden des
BHKW mit geringerer Eigenerzeugung. Dies korreliert u.a. mit den UmlagerungsmaRnahmen der
Deponie Saarburg. Aufgrund des Gewasserschutz wurde der gesamte Abfall der Deponie Saarburg
Uber mehrere Jahre nach Mertesdorf verbracht.
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8.3.Umweltleistung Trinkwasserbezug

Die Wasserversorgung des Unternehmens wird durch die kommunale Trinkwasserversorgung si-
chergestellt. Die bendtigte Trinkwassermenge teilt sich in die Bereiche Kihlkreislauf (betriebsbezo-
gen) und Sanitar (produktionsunabhéangig) auf. Da im Sommer mehr Kihlwasser im Kihlkreislauf
benotigt wird als Uber die Prozesswasseraufbereitung anfallt ist eine Nachspeisung von Regenwas-
ser fur die Sicherstellung des Betriebs der Kihltiirme moglich.

Zur Bewertung des Aspektes ,,Wasser” kann zurzeit nur der Frischwasserverbrauch herangezogen
werden. Der Wasserverbrauch deckt den Bedarf der sozialen Einrichtungen (Dusche u. a.). Seit dem
Betriebsjahr 2010 wird die Nutzung von aufbereitetem Regenwasser als Ersatz fiir die Trinkwasser-
nachspeisung fiir das Kiihlsystem eingesetzt. Dadurch wird ein erheblicher Anteil am Trinkwasser
eingespart. Witterungsbedingt weicht die zur Verfiigung stehende Niederschlagsmenge erheblich
ab. Aus diesem Grund ist der Trinkwasserbezug im Sommer sehr unterschiedlich. Als KenngréRe fir
den Wasserverbrauch wird der spezifische Wasserverbrauch ermittelt.
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Trinkwasserbezug
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Im Betriebsjahr 2020 war die im Sommer gefallene Niederschlagsmenge so gering, dass hier wie
auch im Betriebsjahr 2019 mehr Trinkwasser fir die Kiihltirme nachgespeist werden musste. Ex-
terne Daten der Niederschlagsmengen liegen uns nicht vor.

8.4.Umweltleistung eigenerzeugte Betriebsabfille

In der Anlage entstehen verschiedene Betriebsabfalle wie z. B.:

* Haushaltsdhnliche Abfalle aus Sanitar- und Sozialbereichen

* Haushaltsdhnliche Abfalle aus Werkstatt- und Verfahrensbereichen

*  Abfélle durch interne Anlagentechnik

* Gefahrliche Abfalle mit Nachweisverfahren.

*  Metalle
Weil neben den Metallabfdllen keine anderen Gewerbeabfidlle anfallen, ergibt sich eine Getrennt-
sammelquote nach der Gewerbeabfallverordnung von 100%. Alle Abfélle, welche einen haushalts-
dhnlichen Charakter aufweisen, werden der Anlage tiber den Miillbunker (ca. 1 Mg /a) zugefuhrt.

Die RegEnt unterliegt beziglich der Pflicht gemal §6 Absatz 6 der GewAbfV eine Recyclingquote
zu bestimmen, nicht der Gewerbeabfallverordnung. Eine Anwendungsbereichsausnahme liegt
Uber ein Gutachten der Fa. REVISA vom 17.06.2019 vor.

Grundlagen fiir diese Ausnahme sind die folgenden Gesetze und Verordnungen:
- Kreislaufwirtschaftsgesetz (KrwWG)

- Gewerbeabfallverordnung (GewAbfV)

- Mitteilung der LAGA 34 "Vollzugshinweise zur Gewerbeabfallverordnung"
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Die durch interne Anlagentechnik entstehenden Abféille (Staub, Schmutz aus der Fordertechnik,
etc.) werden direkt in den Output-Strom der Anlage zurlickgefiihrt und tGber die Abfallschliisselnum-
mer 191212 (sonstige nicht gefahrliche Abfélle, einschl. Materialmischung aus der mechanischen
Behandlung von Abfallen) entsorgt.

Die gefahrlichen Abfalle werden tiber Nachweisverfahren an die jeweiligen Entsorger Gbergeben. Es
handelt sich hier hauptsachlich um Betriebsstoffe wie Hydraulik- oder Maschinendle. Laborchemi-
kalien, die aus gefahrlichen Stoffen bestehen oder solche enthalten, einschlieflich Gemischen von
Laborchemikalien, werden vom Hersteller (Hach-Lange) liber eine Ricknahme-Verpflichtung im
Nachweisverfahren entsorgt.
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Kleinmengen von Sondermiill wie z. B. Farbreste etc. werden an die Problemmiillannahme des
Zweckverbandes A.R.T. im Eingangsbereich des Entsorgungs- und Verwertungszentrum Mertesdorf
Ubergeben und dort fachgerecht entsorgt.
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8.5.Umweltleistung Verkehr

Die Auswirkungen des Verkehrs sind als indirekte Umweltauswirkung zu erfassen und zu bewerten.
Zu berilicksichtigen sind die Anlieferung der Siedlungsabfalle und der Abtransport des produzierten
Ersatzbrennstoffes. Die Anlieferung erfolgt im Auftrag der Gebietskdrperschaften und kann somit
nicht beeinflusst werden.

Die Abtransporte werden durch die RegEnt GmbH bzw. dem A.R.T. koordiniert. Ein Einfluss tGber die
Emissionen aus dem Verkehr kann somit nur tUber die Fillmenge der Lkw gesteuert werden. Daher
wurden die durchschnittlichen Fillmengen als KenngréRe fir diesen Aspekt zugrunde gelegt. Die
Berechnung ergab eine durchschnittliche Beladung von 20,55 Mg* im Betriebsjahr 2022 (* 1 Mg
=1000 kg).

8.6.Umweltleistung Bodennutzung

Das Geldande der RegEnt GmbH befindet sich auf dem Gelande des Entsorgungs- und Verwertungs-
zentrum in Mertesdorf. Es liegen nach dem heutigen Kenntnisstand keine Altlasten oder Bodenkon-
taminationen vor. Die baurechtliche Genehmigung liegt in Handen des Zweckverbandes A.R.T.

Alle Gberbauten bzw. versiegelten Flachen verfiigen (iber ein getrenntes Abwassersammelsystem.
Die Umweltauswirkung des Betriebes auf den Aspekt der Bodennutzung wird als gering eingestuft.
Die aktuell genutzte Gesamtflache betrdgt 24.475 m?, davon betragt die gesamte versiegelte Fliche
23.736 m? und die gesamte naturnahe Fliche 739 m2.

Durch die Weiterentwicklung der MBT Mertesdorf haben sich die bebauten Flachen erhéht. Eine
Ausgleichsfliche von 25.764 m? fiir den Naturschutz wurde abseits des Standorts erworben und
wird mit alten Obstbaumbestanden hergerichtet.

10.Weiterentwicklung der Mechanisch-Biologischen Trocknungsanlage (MBT)

Die Verbrennungspreise in Deutschland sind durch Abfallimporte aus dem Ausland stetig angestie-
gen und stagnieren derzeit auf hohem Niveau. Nur durch eine gréRtmogliche Entkopplung der Ent-
sorgungspreise von der Preisentwicklung fiir die Verbrennung von Restabfallen kann erreicht wer-
den, dass die Entsorgungskosten nicht stetig steigen. Gleichzeitig miissen die im Vergleich "Inte-
grierte Bioabfallverwertung - Trierer Modell Plus" mit der SGD Nord vom 08.07.2015 festgelegten
MaRnahmen zur Steigerung der Okoeffizienz der MBT Mertesdorf umgesetzt werden. Aus den vor-
genannten Griinden wurden weitere Untersuchungen durchgefiihrt.

Auf der Grundlage der Vorversuche wurde der Beschluss gefasst, ein Ingenieurbiiro fir eine Vorpla-
nung fir die Erweiterung der MBT auszuwahlen und zu beauftragen. Die Vorplanung der Anlage
wurde am 16.03.2017 beauftragt.
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Die Arbeitsgemeinschaft SWECO/HTP hat auf Grundlage der Leistungsbeschreibung acht mogliche
Varianten auf ihre technische und wirtschaftliche Umsetzbarkeit vorab gepriift und die drei besten
in intensiver Abstimmung untersucht.

Variante 1
Abtrennung von: Mineralik, Biomasse, Polyolefin -Kunststoffe, hochwertige Brennstoffe fiir die Ze-
mentindustrie, Eisen- und Nichteisenmetalle

Variante 2
Abtrennung von: Mineralik, Biomasse, hochwertige Brennstoffe fiir die Zementindustrie, Eisen-
und Nichteisenmetalle

Variante 3
Abtrennung von: Mineralik, Biomasse, Eisen- und Nichteisenmetalle sowie Zerkleinerung der ver-

bleibenden Brennstoffe

Ergebnis:
Alle drei Varianten fiihren zu einer Steigerung der Okoeffizienz und Wirtschaftlichkeit. Die Variante

3 ist zu Zeit die wirtschaftlichste Losung und tragt das geringste Investitionsrisiko. Die bauliche Aus-
fihrung der Variante 3 lasst zu jeder Zeit die Option zur Erweiterung der Anlage auf die Variante 1
oder 2 zu.

Die Verbandsversammlung hat in ihrer Sitzung am 08.06.2017 beschlossen aus wirtschaftlichen
Grinden die Weiterentwicklung der MBT in der Variante 3 einzuleiten.
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Die Immissionsschutzrechtliche Genehmigung flr die Mallnahme liegt seit dem 22.03.2019 vor. Alle
notwendigen Vergaben wurden im Dezember 2018 lber die Verbandsversammlung vergeben, die
Baumalinahme ist nach 14-monatiger Bauzeit abgeschlossen und ist seit Ende 2020 im Probebe-
trieb. Es wurde eine Vorab-Genehmigung nach Sichtung aller notwendigen Dokumente fiir den Be-
trieb erteilt, da die Genehmigung vor Ort aufgrund der angespannten Covid-Situation aufgeschoben
werden muss.

Insgesamt wurden ca. 21 Mio € in die folgenden Einrichtungen investiert:
e Bau eine neuen Verladehalle mit Verbindungsbriicke zur bestehenden Sortierhalle
e Bau einer Lagerhalle fiir die Verladung von Metallen und Inertstoffen. Die Halle ist zusatzlich
als Lager- und Umschlagflache fir PPK (Papier, Pappe und Kartonagen) und DSD- (Duales
System Deutschland) genehmigt. Aktuell wird dies allerdings vom Zweckverband als Erden-
werk genutzt.

e Errichtung einer neuen vollautomatischen Sortieranlage in der Bestandshalle

Ansicht neue Verladehalle Ansicht neue Lagerhalle
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Die neue Anlage ermdglicht es, die in der Variante 3 beschriebene Abtrennung von Mineralik, Bio-
masse, Eisen- und Nichteisenmetalle sowie Zerkleinerung der verbleibenden Brennstoffe als Ersatz-
brennstoff flr die Zementindustrie und Kraftwerke. Durch die Abtrennung der nicht brennbaren
Storstoffe verbessert sich die Qualitat der Ersatzbrennstoffe. Die aussortierten Bestandteile von
Glas, Sand und Steinen kdnnen am Standort der Mertesdorfer Deponie eingesetzt und verbaut wer-
den. Die neue Anlage schafft dariiber hinaus die Voraussetzung, um einen gréReren Absatzmarkt
fiir den Abfall zu erschlieRen. Denn die neue Technik ist nicht nur in der Lage, Storstoffe auszusor-
tieren, sie kann auch Bestandteile des Restmiills auf exakt die von speziellen Kraftwerken ge-
winschte GrofRe zerkleinern. Dass die Brennstoffe kiinftig in mehr Kraftwerken eingesetzt werden
kdénnen, dient dariiber hinaus der Nachhaltigkeit, da der Anteil an fossilen Brennstoffen verringert
werden kann.

Ein weiterer Vorteil ist eine effizientere Verwertung von Metallen, mit der neuen Technik kdnnen
nun auch kleinste Metallteile aussortiert, in magnetische und Nichteisenmetalle getrennt und dem
Recycling zugefiihrt werden. Neben positiven Umweltaspekten ist das oberste Ziel bei der Einfiih-
rung der neuen Technik, trotz steigender Entsorgungskosten die Millgeblhren fir die Birger stabil
halten zu kdnnen.

11.Notfallorganisation / Betriebsstorung

Die Notfallorganisation wird in einer Betriebsanweisung ,Havarieplan/Alarm- und MaRnahmen-
plan“ geregelt. Dieses Dokument regelt und legt fest, welche MalBnahmen bei einem Auftreten von
Havarien oder groReren Storungen im bestimmungsgemalken Anlagenbetrieb in der MBT einzulei-
ten sind. Ferner werden Festlegungen zu entsprechenden Alarm- und MalBnahmenpldanen getroffen
sowie das erforderliche Melde- und Informationssystem vorgegeben. Bei einem Brandereignis wird
automatisch Uber die Brandmeldeanlage die Leitstelle der Berufsfeuerwehr Trier informiert. Diese
alarmiert die umliegenden Feuerwehren der Verbandsgemeinde Ruwer (Mertesdorf, Kasel und
Waldrach). Uber einen durch die Feuerwehr festgelegten Alarmplan werden je nach Ereignis weitere
Krafte alarmiert. Durch regelmiRige gemeinsame Ubungen und Begehungen werden die Einsatz-
krafte der jeweiligen Organisationen geschult, um im Bedarfsfall optimal eingreifen zu kénnen.
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12.Umweltzahlen

Die nachfolgende Tabelle zeigt die wichtigsten In- und Outputzahlen fiir die Betriebsjahre 2017 bis

2021:

Bezeichnung Einheit 2017 2018 2019 2020 2021 2022
§_ Siedlungsabfille Mg* 212.294 108.707 118.532 102.861 108.449 105.182
S Strom MWh 7920 7.158 7.763 7.086 8.513  7.931
& Erdgas MWh  2.546 2377 2314 2195 2118 1616
i_j Trinkwasser m3 1449 1355 1.245 1.308 750 1397
§_ Ersatzbrennstoff Mg*  77.595 68.687 72.565 65.608 58.984 57.461
§ Metallschrott Mg* 2974 2502 2575 1.895 3.572  3.252
E,-fo Inert Mg 5.676  6.464
< Gesamtoutput ~ Mg*  80.569 71189 75140 67.503 68232 67.179

13.Umweltzielsetzungen und Malinahmen

Wir haben fir unser Unternehmen folgende Umweltziele fiir das Betriebsjahr 2023 definiert:

Umweltziele Einheit Ist Soll IST Ziel
2021 2022 2022 2023

Spezifischer Energiever- | kWh/Mg* | 98,5 95,00 90,00 >85

brauch (bezogen auf den In-

put)

Durchschnittliche Beladung Mg* 21,48 >21 20,55 >21

LKW

Durchschnittlicher Masse- % 35,12 >34 34,6 >34

verlust

Umristen auf Longlife und % 50 70 75 85

umweltvertragliches Mo-

tor- und Hydraulikol
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Hervorzuhebende Projekte und MaBnahmen der letzten Jahre:

e Umbau im groRen Umluftkreis, hier wurden zusatzliche Warmetauscher fiir einen effektive-
ren Sommerbetrieb installiert.

e Installation einer PV-Anlage auf dem Dach der Rottehalle mit einer Gesamtleistung von 165
kWp.

e Installation einer RegEnt GmbH-eigenen PV-Anlage auf dem Dach der Umladestation vom
Zweckverband A.R.T. mit einer Leistung von 40 kWp

e Nachristung einer Warmepumpe zur Brauchwassererwdarmung. Hierdurch wurde eine
elektrische Nachheizung zur Warmwassergewinnung ersetzt.

e Nachristung und Umbau der Wasseraufbereitung mit einer getauchten Membranfiltration.
Diese Filtrationsart ersetzt die energetisch ungiinstige Cross-Flow Filtration.

e Umbau und Erweiterung der MBT Mertesdorf

e Einbau einer Luftverteilschicht aus Drainagekies in den Rotteboxen zur Reduzierung des
Stromverbrauchs

14.Kontakt

Wir fiihren gerne einen Dialog mit den Lesern unserer Umwelterklarung, welche nur in der deut-
schen Sprache vero6ffentlicht wird. Die vorliegende Umwelterklarung wird nicht in andere Berichte
eingebunden.

Ansprechpartner:

Geschaftsfihrung Dr. Maximilian-G. Monzel mg.monzel@art-trier.de
+49 (0) 651 / 9491-5010

Referentin fiir Presse- und Of- | Frau Kirsten Kielholtz k.kielholtz@art-trier.de

fentlichkeitsarbeit +49 (0) 651 / 9491-2400

Betriebsleiter Herr Michael Recht m.recht@regent-trier.de

Umweltmanagement- +49 (0) 651 / 992588-32

beauftragter
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